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8l . ACERDO INOXIDABLE
TIPO 304

*GRADO SANITARIO-
ALIMENTICIO
*CALIBRE:16 (1.5MM)
*TERMINADO P3-SATIN
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RECOMENDACIONES

®ANTES DE INSTALAR HAGA CORRER AGUA EN LA
LINEA HIDRAULICA PARA EVITAR OBSTRUCCIAN
EN VALVULA POR SEDIMENTOS.

*EVITE OBSTRUGCION DE VALVULAS POR ALGAS
EN TUBERIA CON LIMPIEZA REGULAR DE
CISTERNAS Y TINACOS, USO DE SISTEMA DE
FILTRACIAN Y SUAVIZADO DE AGUA. EVITE PVC
EN TUBERIAS DE ALIMENTACIAN, YA QUE
PERMITE FORMACIAN DE ALGAES POR EL PASO
DE LUZ.

*EVITE COLOCAR EL EQUIPO EN AREAS DONDE
AUN SE REALIZAN TRABAJOS DE HERRERIA, YA
®UE EL POLVO DE HIERRO PODRIA CONTAMINAR
EL A-INOX, INCLUSO ANTES DE LA
INSTALACIAN.

°UTILICE TORNILLOS DE A-INOX (NO INCLUiDOS)
PARA LA FIJACION, YA QUE OTRO MATERIAL
CONTAMINARIA LA SUPERFICIE CON OXIDO
OCASIONADO POR TORNILLOS Y HERRAJES,
AUN GALVANIZADOS.

*DE SER NECESARIO SOLDAR EL EQUIPO PARA
FIJACIGN A PISO O MURO, UTILICE SOLDADURA
DE ACERO INOXIDABLE.

*EL ACERO INOXIDABLE NO PROMUEVE LA
OXIDACIAN, PERO ES SUSCEPTIBLE DE SER
CONTAMINADO POR FUENTES EXTERNAS coMO
EL POLVO DE HIERRO, EL CLORO GONTENIDO EN
LA SAL (AGUA DE MAR), O EL CONTACTO
DIRECTO CON CLORO.

*EVITE LAS MANCHAS DE SALES Y MINERALES
(SARRD) DEJADAS POR EL AGUA AL
EVAFORARSE EN EL A-INOX, SECANDOLO POR
COMPLETO AL MENOS UNA VEZ AL DiA.

°*EN CASO DE MANCHAS LIGERAS, LIMPIE LA
SUPERFIGCIE GON UNA MEZGLA DE VINAGRE
BLANCO DESTILADO Y AGUA EN PROPORCIONES
IGUALES. ESTE PROCEDIMIENTO ES ALTAMENTE
RECOMENDADO PARA AREAS DE COSTA Y/O
AGUA DURA.

*NO UTILIGE FIBRAS METALICAS NI ELEMENTOS
ABRASIVOS CON FILO O PUNTA PARA LIMPIAR EL
A-INOX.

*NO UTILICE JABAN EN POLVO PARA LA LIMPIEZA
DEL A-INOX, YA QUE ESTE LO RAYA POR SER UN
ABRASIVO; PREFIERA JABON LiQuiDOo PARA
TRASTES.

®LIMPIE LA SUPERFICIE DEL A-INOX EN EL
SENTIDO DEL PULIDO PARA NO RAYAR EL
ACABADO.

°*NO UTILIGE CLORO O CUALRUIER PRODUCTO
RUE LO CONTENGA PARA LA LIMPIEZA DEL A-
INOX.

°*EN CASO DE SER NECESARIO DESINFECTAR
CON CLORO, DILUYA EN AGUA (90%AGUA) Y
ENJUAGUE PROFUSAMENTE LUEGO DE
APLICAR, YA RUE EL CLORO CONTAMINA AL
ACERO INOXIDABLE.

*FlJACIAN CON ESPARRAGOS (NO INcLUfDOS),
DISPONIBLE S| SE CUENTA CON PASILLO DE
SERVICIO (MENGCIANELO AL EJECUTIVO DE
VENTAS).

*SE REQUIERE DE PRESIGN EN RED DE 1.5
KGRF/CM2 POR EQUIPO Y DE TUBERIA EN RED
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ACCESORIOS INCLUIDOS

®*1 MANGUERA DE 1
HIDRAULICA.

*2 TUERCAS UNION DE 1"@ PVEe PARA TOMA
HIDRAULICA Y SALIDA SANITARIA

*1 GRAPA “Z” A-INOX PARA FIJACIAGN A PISO

@ PARA CONEXIAN A TOMA

ACCESORIOS NO INCLUIDOS

*REGADERA DE ALTA SEGURIDAD PARA LAVAEU& ?

*BOTAN TEMPORIZADOR DE DESCARGA PARA LAVABO

*2 MANGUERAS FLEXIBLES DE 1/2" coN i

TRENZADO DE ALUMINIO DE 55 ©M PARA LAVABO
*CONEXIONES DE COBRE
®*INSTALACIAN
*MANTENIMIENTO

*BOTAN DESCARGA WC, ALTA SEGURIDAD

*FLUXOMETRO PARA DESCARGA 6 LTS. WC.
REQUIERE PRESIAN DE 1.5KGRF/CM2

CCES I0S NO INCLUiDO

(neLuipo)
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@,.. D NIPLE SOLDABLE DE 2" CUERDA EXTERNA

® @Tuso %" (ND INCLUIDD)
@ cooo soLbABLE DE 90° DE Y2” (NO INCLUIDD)
@Tuso =" (NO INCLUIDD)

® cooo soLbasLE DE 90° DE Ya" (NO INCLUIDD)

®Tuso =" (no iNcLUIDD)

DETALLE DE GRIFERIA

(DNIPLE SOLDABLE DE 2" CUERDA EXTERNA
(NG INGLUIDD)
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PRESION

.@ D NiPLE SOLDABLE DE V2", CUERDA EXTERNA (N-IN)

@ Tuso ' (No INcLUIDE)

® @ NiPLE SOLDABLE DE 1',CUERDA EXTERNA (NO-IN)
Qe @Tuse 1o neLLIDD)

B® ® 1 oe 1" con revuBEIEN A 127 (N INGLUIDE)
'@@Tuan 17 (ND INCLUIDO)

@ NIPLE SOLDABLE DE 1',CUERDA EXTERNA (NO IN)

SUPERIOR
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HIDRAULICA

NOTA

*S1 LA LINEA DE ALIMENTACIAN NO CUENTA CON EL DIAMETRO Y PRESIGN
NECESARIAS, NO SE GENERARA EL CAUDAL SUFICIENTE PARA LA
ADECUADA DESCARGA DEL WE.

*si LA LINEA TIENE MUCHA PRESIAN, PERO POCO DIAMETRO Q
VIEEVERSA; NO SE GENERARA EL CAUDAL SUFICIENTE PARA DESCARGA
DELWE.

*LA TUBERfA DEBE TENER EL MISMO DIAMETRO EN TODO SU RECORRIDO!

» Sl EL DIAMETRO DE LA TUBERIA SE REDUCE AL LLEGAR AL EQUIFQ;

LA PRESIAN FINAL AUMENTA, PERD DISMINUYE EL CAUDAL. (2">112").

»SI EL DIAMETRO DE LA TUBERA SE INCGREMENTA AL LLEGAR AL EQUIFO;
LA PRESIAON FINAL DISMINUYE, JUNTO CON EL CAUDAL.
(1/2'MmM<1v&".

*LA PRESION MINIMA EN LABORATORIO PARA EL CORRECTO
FUNCIONAMIENTO DEL WC ES DE 1.5 KGRF/CM2 PFOR EQUIPO.
PUDIENDDO VARIAR EN CAMPO DEPENDIENDD DEL NOMERO DE EQUIPOS,
Y CONDICIONES DE LA LINEA DE ALIMENTACIAN, TALES coOMa
DIAMETROS EN RAMAL, DISTANCIA ENTRE HIDRONEUMATICO Y cOMBO,
ETC.

*PRESIGON MiNIMA
NECESARIA DE 1.5
KGF/CM2. MAXIMA DE
6 KGF/CM2 EFECTIVA
PARA CADA EQUIPO.

*LA TUBERIA DEBE SER
DE 32MM@ EN TODO

L A'S BASETINACO

(CAVITACION).

*EN REDES SIN
P R E S I O N
HibrRoNEUMATIGA, O
CONSIDERE QUE CADA
METRO DE ALTURA EN
TINACO EQUIVALE
A100 GRMSF/CM2 DE
PRESIGN. POR LO QUE
PARA LOGRAR 1.5
KGRF/CM2 DE
PRESION s E
REQUERIRIAN 15 METROS
DEALTURA EN TINACO.

SE RECOMIENDA PRESIAN
HIDRONEUMATICA REGULABLE.

ALTURA|KGF/CM2| PSI
10M 1 14.2
20M 2 42.6|
30M 3 85. 3
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